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SCHALTGETRIEBE

EINSTELL- UND EINBAUHINWEISE

Benennung MaBe, Werte, Hinweise Prifung mit

Abstand des Handschal the-

bel-Faltenbalges zwischen .
Balgende am Hebelrohr und 205 mm Léngenmafl
Hebelknopfoberkante

Leergang des Zugringes fur

Ruckwartsgangsperre bei ca. 1 bis 2 mm Ldangenmal

eingebautem Handschalt-
hebel

Abstand zwischen Zugring
fur Ruckwdrtsgangsperre
und Hebelknopfunterkante
nach Aufdricken des Hand- 7 mm Léngenmal
schal thebelknopfes (Knopf
auf 80°C im Wasserbad er-
hitzen)

Axialspiel des Lagerbolzens
fur Schaltzwischenhebel 0,1 bis 0,3 mm Fuhllehre

Ruckwdrisgang

Ruckwdrtsgangsperre an der |  Zweiten Gang einlegen. Wahlring = auflen auf Schalt-
Schaltwelle einstellen welle aufgeschraubt - so einstellen, dafl die Schalt-
nase des Handschal thebels am Anschlag des Schalt-

zwischenhebels spielfrei anliegt. Wahlring 1/4 Um-
drehung zuriickdrehen und mit Gegenmutter kontern.
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OLE, FETTE, DICHTUNGSMITTEL

Olfullung im Schaligefriebe
Getriebes] M 15/1

Alle in das Getriebegehduse einzubauenden Teile
gut eindlen

Gleitflidche der Anschlaghilse am Schaltfingerrohr y
des Handschalthebels eindlen Kupplungssl 19 49 920

Zapfen und Nutprofil des Hauptantriebsrade ‘Molybdandisul fidpaste
einreiben : 19 48 524

Lagernadeln und Druckringe in' Nebenwellen-Zahn-
radblock mit Feft einsetzen

Druckscheiben fur Nebenwellen-Zahnradblock am Wilzlagerfett 19 46 254
Getriebegehtiuse mit Fett ankleben,

Nadellager auf Hauptwellenzapfen einfetten

Lagerung und kugeliges Ende des Handschalt-
hebel-Schaltfingers einfetten

Dichtring in Gehduseverldngerung zwischen den

Lippen mit Fett fullen Schutzfett 19 48 814

Dichtringe fur Schaltwelle zwischen den Lippen
mit Fett fullen

Abdichtring auf Hauptantriebsrad mit Fett fullen

Alle gleitenden Teile des Schaltgestinges einfetten

Papierdichtung am Kupplungsgehtduse und an der
Gehduseverldngerung ankleben

Durchgangsschrauben fur Befestigung der Gehduse- Dichtungsmittel 15 04 167

verldngerung bestreichen

. DREHMOMENT-RICHTWERTE

Bezeichnung Drehmoment kpm

Schrauben, Gummiddmpfungsblock an
Gefriebe vvvviiiiiiineeeiereneenennnns 3,0

4,0

oooooooooooooooooooooooooooo
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Getriebeubersetzungen

T.GaNg veviveinnrnnnnnns 3,428

2, GONG vievrrnnnnnnenans 2,156

3. CGang .iiiiiiiiiininenn 1,366

4. GoNg tieeiiiiiiieiaann 1,000

RuUckwidrtsgang ..ovevuvnenn 3,317
Einfohrung

Beim 4-Gang-Schaltgetriebe sind alle Vorwarisgdnge voll- und sperrsynchronisiert.
Das System der Synchronisierung beruht auf Reibkupplungen, die jeweils die in Ein-
griff zu bringenden Getriebezahnridder auf gleiche Drehzahlen abstimmen. Die Be-
tdtigung des Schaltgetriebes erfolgt durch Mittelschaltung.

Die Sperre fur den Ruckwdrtsgang wird durch Anheben des Zugringes unterhalb des
Hebelknopfes entriegelt. Sie muf3, bei einer Getriebelberholung - nach Einbau des
Schaltgestdnges -, an der Getriebeschaltwelle stefs neu eingestellt werden. Der
Tachometerabirieb ist an der linken Seite der Getriebegehduseverldngerung ange-
ordnet, wobei das treibende und das gefriebene Tachometerrad aus Kunsistoff aus-
gebildet sind. Der Schalter fur Ruckfahrscheinwerfer ist hinten, vor der Schaltstan=-
ge Ruckwirtsgang, in das Getriebegehduse eingeschraubt.

Beim Schaltgetriebe wird als Neufullung und zum Nachfullen das Getriebesl M 15/1
verwendet,

1. Austauschseite, Mai 1971
KTA-1050/1
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Handschalthebel aus- und einbauen

AUSBAUEN

Schaltkonsole vom Bodenblech abschrauben -
bei kleiner Konsole = 3 Befestigungsschrauben,
bei groBer Konsole =4 Befestigungsschrauben.
Die vierte Schraube ist, nach Herausnehmen
des Aschers aus der Konsole, zugdnglich.

Faltenbalg von Abdeckplatte abnehmen
und Schutzkappe, die um den Schalt-
zwischenhebel fur Mittelschaltung ange-
ordnet ist, von unten aufkndpfen.

Zugfeder fur Schalthebel aushdngen und
Lagerbolzen, nach Entfernen der Siche-
rungsscheibe, aus Schaltzwischenhebel
herausdriicken.

EINBAUEN

Vor Einbau Lagerung sowie kugeliges Ende
des Schaltfingers mit Schutzfett, Katalog-
Nr. 19 48 814, einfetten. Federscheibe (B),
zwischen Schaltfinger und Schaltzwischen-
hebel, mit gleichem Fett in der Schaltfinger-
ansenkung ankleben,

Anmerkung: Bis Fahrgestel[-Nr. 9 393 975
(Antwerpen) bzw. 2 304 900 (Bochum) ist
keine Ansenkung im Schaltfinger und damit
auch keine Federscheibe vorhanden.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge des Aus-
baues.

Faltenbalgabstand A = 205 mm einhalten.

1. Austauschseite, Mai 1971
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Nach Einbau prifen, ob Zugring um Maf3

B = ca. 1 bis 2 mm angehoben werden kann
(Leergang), wobei sich die Anschlaghulse
nicht vom Schaltzwischenhebel abheben
darf. Ist dies nicht der Fall, beide Gewin-
destifte fur Drahtzugbefestigung losen, Mal3
B durch Anheben des Zugringes einstellen
und in dieser Stellung Gewindestifte wieder
festziehen.

Anmerkung: Bei den ersten zur Auslieferung
gelangten Fahrzeugen ist nur der obere Ge-
windestift vorhanden.

Drahtzug im Handschalthebel ersetzen

Handschalthebel ausbauen.

Schalthebelknopf abschlagen und beide
Klemm~-Gewindestifte fur Drahtzugbefesti-
gung l&sen.,

Anmerkung: Bei den ersten zur Ausliefe-
rung gelangten Fahrzeugen ist nur der obere
Gewindestift vorhanden., S

Spiralstift sowie Spannhilse aus Schali- S
fingerrohr und aus Anschlaghilse heraus-
treiben,

Schaltfinger abnehmen und Drahtzug mit
Druckfeder aus Schalthebel herausziehen.

Gleitflache der Anschlaghtlse am Schalt-
fingerrohr mit Kupplungssl, Katalog-Nr.
19 49 920, eindlen.

Neuen Drahtzug nach Untersetzen der Druckfeder zuerst mit Spannhulse befestigen. Hier-
bei zeigt die Aussparung der Anschlaghtlse in Einbaulage nach links. Die Spannhulse darf

auf beiden Seiten nicht Uberstehen,

1. Austauschseite, Mai 1971
KTA-1050/1
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Anschlielend Drahtzug mit beiden Gewinde-
stiften festklemmen. Hierbei mussen der Zug-
ring auf dem Schalthebelrohr und das Klemm-
stick auf dem Zugring aufsitzen,

Neuen Schalthebelknopf im Wasserbad auf
80°C erhitzen und auf Hebelrohr aufdricken.
Abstand A =7 mm einhalten. Das Schalthebel-
rohrende besitzt Querrillen, daher ist der alte
Hebelknopf nicht mehr zu verwenden.

Schaltfinger mit Spiralstift befestigen (Ansen-
kung fur beizulegende Federscheibe zeigt
nach vorn) und Handschalthebel einbauen.

Anmerkung: Bis Fahrgestell-Nr. 9 393 975
(Antwerpen) bzw. 2 304 900 (Bochum) ist

keine Ansenkung im Schaltfinger vorhan-

den.

Faltenbalg fur Handschalthebel ersetzen

Handschal thebel ausbauen.,

Schalthebelknopf abschlagen und Faltenbalg nach oben, Uber den Zugring hinweg, ab-
ziehen.

Neuen Faltenbalg auf Schalthebelrohr aufziehen. Abstand A = 205 mm einhalten (Bild
04223).

Neuen Schalthebelknopf im Wasserbad auf 80°C erhitzen und auf Hebelrohr aufdriicken.
Abstand A = 7 mm einhalten (Bild 04225). Das Schalthebelrohrende besitzt Querrillen,
daher ist der alte Hebelknopf nicht mehr zu verwenden.

Handschalthebel einbauen.

Gummiddmpfungsteile im Handschalthebel ersetzen

Handschalthebel ausbauen.

Schalthebelknopf abschlagen und beide Klemm-Gewindestifte fur Drahtzugbefestigung
lssen.

Anmerkung: Bei den ersten zur Auslieferung gelangten Fahrzeugen ist nur der obere Ge-
windestift vorhanden.

Unteren Sprengring aus Schalthebelrohr herausnehmen und Rohr vom Schaltfinger abziehen.

Gummiddmpfungsteile abnehmen und ersetzen.

Nach Aufschieben des Rohres Drahtzug mit beiden Gewindestiften wieder festklemmen,
Hierbei mussen der Zugring auf dem Schalthebelrohr und das Klemmstick auf dem Zug-
ring aufsitzen (Bild 04225).

Neuen Schalthebelknopf im Wasserbad auf 80°C erhitzen und auf Hebelrohr aufdricken.
Abstand A =7 mm einhalten (Bild 04225). Das Schalthebelrohrende besitzt Querrillen,
daher ist der alte Hebelknopf nicht mehr zu verwenden.

Handschalthebel einbauen.

1. Austauschseite, Mai 1971
KTA-1050/1
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Getriebe aus- und einbauen

‘AUSBAUEN

Handschalthebel ausbauen (siehe Arbeitsvorgang in dieser Gruppe).
Tachometerwelle vom Getriebe abschrauben.

Kabel fur Rickfahrscheinwerferschalter abziehen.

Celenkwelle ausbauén (siehe Arbeitsvorgang in Gruppe 4). SW-191 auf Getriebehaupt-
welle aufstecken.

Hintere Motoraufhingung (Getriebetraverse)
ausbauen,

Getriebe vom Kupplungsgehduse abschrauben
und abnehmen.

EINBAUEN

Gummidiampfungsblock auf VerschleiB prifen, ggf. ersetzen - Anzugsmoment der Schrau-
ben am Getriebe 3,0 kpm.

Das Olricklaufloch im Getriebegehtiuse unter dem Hauptantriebsradkugel lager muf
schmutz- und fettfrei sein.

Hohlraum hinter der Lippe des Abdichiringes mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 1948814,
fullen und Zusammenbau Abdichtring so auf das Hauptaniriebsrad aufschieben, daf3
die ballige Scheibe am Kugellager anliegt.

Zapfen und Nutprofil des Hauptantriebsrades mit Molybddndisulfidpaste, Ersatzteile-
Nr. 19 48 524, einreiben.

Neue Papierdichtung mit Dichtungsmittel, Ersatzteile-Nr. 15 04 167, am Kupplungs-
gehduse ankleben.

Getriebe am Kupplungsgehduse festschrauben - Anzugsmoment der Schrauben 4,0 kpm.
Hintere Motoraufhdngung (Getriebetraverse) und Gelenkwelle einbauen.

Kabel auf Ruckfahrscheinwerferschalter aufstecken und Tachometerwelle am Geiriebe
anschrauben.

Handschalthebel einbauen.

Geftriebeslstand konitrollieren. Getriebesl M 15/1 muB bis Unterkante Einfullsffnung
eingefullt sein.
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Getriebe Uberholen

(Gefriebe ausgebaut)

ZERLEGEN
Ol aus Getriebe ablassen.

Schaltgestinge - Schaltstange, Wahlhebel -
vom Geftriebe abbauen.

Lagerbuchse im Schaltzwischenhebel, nach
Entfernen des Sprengringes, mit 5-1263
von Sprengringseite aus heraustreiben.

Tachometer-Fihrungsstick mit SW-204

aus Gehduseverlidngerung herausziehen und
zerlegen. Vorher Sicherung fur Fuhrungs-
stick abschrauben.

Ruckfahrscheinwerferschalter und Gehduse-
deckel von Getriebegehduse abschrauben.
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Nebenwellen-Zahnradblock ausbauen

Getriebegehduseverldngerung abschrauben
und drehen, bis Achse fur Nebenwellen-
Zahnradblock frei liegt.

Achse von vorn nach hinten herausschlagen
- Sicherungskugel - und Montierdorn nach-
schieben.

Der Montierdorn, der in eigener Werkstatt
anzufertigen ist, entspricht dem, wie er
allgemein fur das 4-Gang-Schaltgetriebe
verwendet wird.

Nebenwellen- Zahnradblock mit eingescho-
benem Montierdorn aus Gehduse herausneh-
men und ggf. zerlegen. Beide vorn und hin-
ten sitzenden Druckscheiben vom Gehduse
abnehmen.

Getriebeschaltwelle und Geiriebeschaltteile
ausbauen

Schaltzwischenhebel fur Ruckwirtsgang aus-
bauen - Lagerbolzen heraustreiben.

Getriebeschaltwelle ausbauen. Spiralstift zu-

erst aus Schaltzwischenhebel 3., und 4. Gang,
dann aus Schaltzwischenhebel 1. und 2. Gang
mit SW-203 herausschiagen.

045-703772 @
Steel SAE 1045-18x172

1345~
e
All dimensions are metric




Anmerkung:

Sofern Tediglich die Schaltwelle, beide Dichiringe oder beide Schaltzwischenhebel er-
setzt werden sollen, ist der Ausbau des Nebenwellen-Zahnradblockes und des Ruckfahr-
scheinwerferschalters nicht erforderlich. Zum Drehen der Schaltwelle um 90° (die Spi-
ralstifte stehen dann senkrecht) mufl die Schalistange Ruckwirtsgang entgegen den Feder-

druck des Ruckfahrscheinwerferschalters zurtickgedriickt werden.

Beide Dichtringe fur Schaltwelle mit
Schraubenzieher herauszwtingen.

Beide Verschlufistopfen fur Gangarre-
tierungen herausziehen - Druckfedern,
Kugeln.

1. Gang einlegen. Spiralstifte aus Schalt-
mitnehmer und aus allen Schaltgabeln mit

SW-203 herausschlagen. 1. Gang wieder

auslegen.

Beide Schaltstangen fur Vorwdrtsgdnge von hinten nach vorn und Schaltstange fur Ruck-
wirtsgang von vorn nach hinten herausschlagen. Die Schaltgabel Ruckwirtsgang verbleibt
im Gehduse. Vorher Gehduseverldngerung drehen, bis entsprechende Schaltstange frei
liegt.
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Rucklaufrad ausbauen

Achse fur Rucklaufrad mit SW-208
herausdricken - Sicherungskugel. Vorher
Gehduseverldngerung entsprechend drehen.

Hauptantriebsrad zerlegen

Hauptantriebsrad ausbauen. Sprengring vor
Kugellager abnehmen und Kugellager mit
SW-205 vom Hauptantriebsrad abpressen.

Hauptwellen-Zahnradblock ausbauen und
zerlegen

Hauptwellen-Zahnradblock ausbauen und
aus Verldngerung herausnehmen - Sprengring.

Dichtring mit Schraubenzieher aus Gehduse-
verldngerung herauszwtingen,

03426

07-16



07-17

Anmerkung: Bei im Fahrzeug eingebautem
Getriebe wird der Dichtring mit S-1266
(ohne Hulse) in Verbindung mit $-1033,
Teil 1 und 2, aus der Verldngerung heraus-
gezogen.

EnflUffungskappe und EntlUftungsstutzen
der Gehduseverlidngerung reinigen und
auf Luftdurchgang prifen.

Falls erforderlich, Lagerbuchse in der Ge~
hduseverldngerung ersetzen. Hierzu Buchse
mit Dorn von S-1125 (Ausprefseite) auspres-
sen. - Das Werkzeug S-1125 ist funfteilig.

Neue Buches einsetzen und mit Dorn von
S-1125 (Einprefiseite) bis zum Anschlag
einpressen.

Reibahle mit Einstellring von S~1125 auf
1 bis 2 Teilstriche UntermaR einstellen.




Beide Fuhrungsbuchsen von S$-1125 in Ge-
‘hduseverldngerung einsetzen und Lager-
buchse ausreiben. Vorhandenen Grat vorher
an beiden Aufnahmebohrungen mit Schaber
entfernen.

Reibahle mit Einstellring auf FertigmaB
einstellen und Buchse nochmals ausreiben.

Mit Prifdorn von S-1125 Buchsenbohrung
auf richtige Toleranz prisfen.

Gehduseverldngerung einwandfrei von
Spdnen reinigen.

Hauptwellen-Zahnradblock zerlegen. Lose
Teile wie Nadellager, Abstandring, Synchron-
ring, Schiebemuffe, Gleitsteine und vordere
Synchronfeder von Zapfenseite abnehmen.

_Sprengring vor Tachometerschraubenrad ab-
nehmen,

Sicherungsklammer fur Schraubenrad mit
Schraubenzieher niederdricken und Schrau-
benrad von Hauptwelle schieben.
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Sprengring vor Synchronkdrper 3. und 4,
Gang sowie vor Kugellager abnehmen.

[o3437]

Kugellager von Hauptwelle abpressen.

Lose Teile wie Abstandscheibe, Sprengring
fur Gehduseverldngerung, 1. Gang-Zahn-
rad, Nadellager, Synchronring, Schiebe-

muffe, Gleitsteine und hintere Synchron-

feder von Hand abnehmen.
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Synchronkérper 1. und 2. Gang sowie
Nadellager-Innenring mit SW-194 ab-
pressen,

Synchronksrper 3. und 4. Gang mit
SW=-194 abpressen. Abdrickplatte so
ansetzen, daf3 sie den Bund der Haupt-
welle umfaBt, jedoch auf keinen Fall
unter dem Bund liegt.

REINIGEN, PRUFEN

Alle Teile reinigen, auf VerschleiBl und Beschiddigungen priffen, ggf. ersetzen.
Synchronringe, Synchronfedern und Gleitsteine stets erneuern.

Reste alter Papierdichtung vom Getriebegehtiuse und von der Gehduseverldngerung
entfernen,

-ZUSAMMENBAUEN

Alle Teile mit Getriebesl gut eindlen.

Nebenwellen-Zahnradblock zusammenbauen. Hierzu vorn wie hinten je 24 Lager-
nadeln und je 2 Druckringe mit Wadlzlagerfett, Ersatzteile-Nr. 19 46 254, ein-
setzen - Montierdorn verwenden.
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Hauptantriebsrad zusammenbauen

Kugellager mit SW-56 auf Hauptaniriebs-
rad aufpressen - Ringnut zeigt zum Zapfen -
und mit Sprengring sichern,

Hauptwellen-Zahnradblock zusammen-

und einbauen

Beide Synchronkérper komplettieren. Hier-
bei beachten, dafl der Durchmesser der
Synchronringe und der Synchronfedern bei-
der Synchronksrper unterschiedlich ist.

Schiebemuffe auf jeweiligen Synchronkor-
per aufstecken. Beim Synchronksrper 3.
und 4. Gang zeigt Schal tgabelnut zur
Synchronkorpernabe. Weiterhin zeigt bei
diesem Synchronkdrper der Pfeil auf den
Gleitsteinen zur Schaltgabelnut.

Gleitsteine mit zwei Synchronfedern auf
beiden Seiten sichern. Federn gegenldufig
mit ihren Haken in jeweils gleichen Gleit-
stein einlegen.




Jetzt 3.-Gang-Zahnrad von Zapfenseite auf
Hauptwelle und Synchronring auf Konus des
Zahnrades aufschieben.

Komplettierten Synchronkdrper 3. und 4.
Gang mit kurzer Hulse von SW-210 aufpres-
sen - Schaltgabelnut zeigt zum Hauptwel-
lenzapfen - und mit Sprengring sichern.
Die Gleitsteine mussen in den Aussparungen
des Synchronringes liegen.

Dann 2.-Gang~-Zahnrad auf Hauptwelle und
Synchronring auf Zahnrad aufschieben.

Komplettierten Synchronkdrper 1, und 2.

Gang sowie Nadellager-Innenring mit SW-210
aufpressen - Schaltgabelnut zeigt nach hinten.
Die Gleitsteine mUssen in den Aussparungen des
Synchronringes liegen.

AnschlieBend Nadellager, Synchronring, 1.-
Gang-Zahnrad, Sprengring fur Gehdusever-
langerung und Abstandscheibe - Anfasung
zeigt nach hinten - auf Hauptwelle bringen.

Kugellager mit SW-210 aufpressen, Feder-
scheibe aufsetzen und mit Sprengring sichern.

Alle Zahnrdder mussen sich leicht auf der
Hauptwelle drehen lassen.
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Sicherungsklammer fur Tachometerschraubenrad in Hauptwelle einsetzen, Klammer
niederdricken und Schraubenrad bis zur Einrastung aufschieben. Sprengring vor Tacho-
meterschraubenrad in Hauptwellennut einsetzen.

Hauptwellen-Zahnradblock in Gehduseverldngerung bis zum Anschlag einsetzen und
Kugellager mit Sprengring sichern,

Neuen Dichtring mit SW-225 bis zum Anschlag in Gehduseverldngerung einschlagen.
Vorher Dichiring zwischen den Lippen mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 19 48 814,
fullen.

Neue Papierdichtung mit Dichtungsmittel, Ersatzteile-Nr. 15 04 167, an Gehdusever-
ldngerung ankleben und Hauptwellen-Zahnradblock in Getriebegehduse einfuhren.

Nadellager mit Walzlagerfett, Ersatzteile-
Nr. 19 46 254, einfetten und mit Abstand-
ring auf Hauptwellenzapfen aufschieben.

Hauptantriebsrad mit aufgesetztem Synchron-
ring bis zum Sprengringanschlag in Getriebe-
gehduse einfihren.

Rucklaufrad einbauen

Achse fur Rucklaufrad biindig zum Getriebe-
gehduse einschlagen - Sicherungskugel.
Schaltgabelnut des Rucklaufrades und Bund
der Schaltgabel zeigen nach vorn.
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Geftriebeschaltwelle und Getriebeschaltteile
einbauen

a6 |+
W

Beide Schaltstangen fur Vorwidrtsgénge von
vorn nach hinten in Gehduse einfihren -
mit Kerben zuerst, entgegen dem Gehtuse-
deckel zeigend. Schaltgabeln und Schalt-
mitnehmer auf Schaltstangen aufschieben.

Schalistange fur Rickwdartsgang von hinten
nach vorn in Gehduse und Schaltgabel ein-
fuhren - mit Kerben zuerst, zum Gehduse-
deckel zeigend,

’;& 2

Neue Spiralstifte in Schaltmitnehmer und in alle Schaltgabeln mit SW-203 einschlagen.
Stifte ca. 2 mm Uberstehen lassen.

Beide VerschluBstopfen fur Gangarretierungen einschlagen - Kugeln, Druckfedern.

Neue Dichiringe fur Schaltwelle zwischen
den Abdichtlippen mit Schutzfett, Ersatz-
teile-Nr. 19 48 814, fitllen und mit SW-

207 einschlagen,

Die durchgehende Gewindebohrung auf der
Oleinfillstopfenseite ist durch eine Schrau-
be mit Dichtring verschlossen.

Getriebeschaltwelle in Gehduse einfthren -
entgegen der OleinfUllstopfenseite, Hebel
zeigt entgegen dem Gehdusedeckel.

(032

Spiralstift zuerst in Schaltzwischenhebel

1. und 2. Gang, dann in Schaltzwischenhebel
3. und 4. Gang mit SW-203 einschlagen.
Stifte ca. 2 mm Uberstehen lassen.




Schaltzwischenhebel fur Ruckwirtsgang ein-
bauen. Axialspiel (A) des Lagerbolzens von
0,1 bis 0,3 mm einhalten.

Nébenwel len-Zahnradblock einbauen

Beide Druckscheiben mit Walzlagerfett
am Getiriebegehduse ankleben. Die Nase
der jeweiligen Scheibe muf} in der Ge-
héuseaussparung sitzen, die Abflachung
ist fur das 1.-Gang-Zahnrad bestimmt.

Achse fur Nebenwellen-Zahnradblock
von hinten nach vorn so weit einschie-
ben, daB Druckscheibe gehalten wird.

Nebenwellen-Zahnradblock mit eingeschobenem Montierdorn in Gehduse einsetzen.
Achse bindig in Gehduse einschlagen - auf Sicherungskugel achten.

Gehduseverldngerung am Getriebegehduse festschrauben. Durchgangsschrauben mit
Dichtungsmittel, Ersatzteile-Nr. 15 04 167, einsetzen.

Arretierungsteile fur Schaltstange Ruckwirtsgang (Kugel, Druckfeder, Druckpilz) in
entsprechende Gehtusebohrung auf Deckelseite einsetzen.

Ruckfahrscheinwerferschalter mit Dichiring sowie Gehtusedeckel am Getriebegehtuse
festschrauben - neue Deckeldichtung verwenden.

Tachometer-Fuhrungsstick zusammenbauen und in Gehduseverlidngerung einbauen.
Sicherung fur Fuhrungsstick anschrauben.
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Lagerbuchse mit Sprengringseite von links -
Geiriebe in Einbaulage und in Fahrtrichtung
gesehen - in Schaltzwischenhebel und in
Gehduseverldngerung einsetzen, Die Aus-
sparung der Buchse muB3 in Einbaulagée genau
nach oben zeigen. Zur Kontrolle 90 -Winkel
ansetzen,

Buchse mit S-1263 bis zum Anschlag ein-
ireiben. Anschliefend Winkelstellung
nochmals kontrollieren.

Schaltgestinge an Getriebe anbauen. Jeweils Spannscheibe und Ausgleichscheibe an den
Bolzenbefestigungen der Schaltstange und des Wihlhebels beilegen. Schaltbolzen sowie
Lagerstellen des Schaltgesttinges mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 19 48 814, gut einfetten.

Ruckwdrisgangsperre an der Schaltwelle einstellen. Hierzu den Handschalthebel provi-
sorisch am Schaltzwischenhebel befestigen. Die Zugfeder bleibt ausgehtingt.

a) Zweiten Gang einlegen.

b) Wahlring (A) so einstellen, dafl die
Schaltnase des Schalthebels (Pfeil)
am Anschlag des Schaltzwischen-
hebels spielfrei anliegt.

c) Wahlring 1/4 Umdrehung zuriick-
drehen und mit Gegenmutter (B)
kontern.

d) Schaltfunktion Uberprifen.
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10.

1t.

12,

13.

14.

07-27

Getriebe komplett abdichten

~ Getriebe ausgebaut -

(ndheres siehe unter "Schaltgeiriebe Uberholen")

Ol aus Getriebe ablassen.

Abdichiring auf Hauptaniriebsrad ersetzen (mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr.
19 48 814, einfetten).

Dichtring mit $-1266 (ohne Hulse) in Verbindung mit S-1033 aus Gehdusever-
langerung herausziehen.

Neuen Dichtring mit SW-225 bis zum Anschlag in Gehtuseverldngerung ein-
schlagen (mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 19 48 814, einfetten).

Schaltgestdnge vom Getriebe abbauen und Gehdusedeckel abschrauben.
Schaltzwischenhebel fur Ruckwdrisgang ausbauen.

Getriebeschaltwelle ausbauen. Spiralstift zuerst aus Schaltzwischenhebel
3. und 4. Gang, dann aus Schaltzwischenhebel 1. und 2. Gang mit SW-203

herausschlagen.

Beide Dichtringe fur Schaltwelle mit Schraubenzieher herauszwingen.

Neue Dichtringe mit SW-207 in Gehtuse einschlagen (mit Schutzfett, Ersatz-
teile-Nr. 19 48 814, einfetten).

Cetriebeschaltwelle einbauen. Spiralstift zuerst in Schaltzwischenhebel
1. und 2. Gang, dann in Schaltzwischenhebel 3. und 4. Gang mit SW-203

einschlagen.

Schaltzwischenhebel fur Ruckwdrtsgang einbauen. Axialspiel von 0,1 bis 0,3 mm
einhalten.

Gehtusedeckel am Getriebegehduse festschrauben - neue Deckeldichtung ver-
wenden,

Schaltgestinge am Getriebe anbauen (Lagerstellen mit Schutzfett, Ersatzteile-
Nr. 19 48 814, einfetten).

Ruckwdrtsgangsperre an der Schaltwelle einstellen. Hierzu den Handschalthebel
provisorisch am Schaltzwischenhebel befestigen.




Synchronringe ersetzen

- Getriebe ausgebaut -

(ndheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen™)

1. - Ol aus Getriebe ablassen.

2. Schaligestinge vom Getriebe abbauen.,

3. Gehdusedeckel und Gehtuseverldngerung abschrauben.

4. Nebenwellen-Zahnradblock ausbauen (Montierdorn - Selbstanfertigung - verwenden).
5. Schaltzwischenhebel fur Ruckwdrtsgang ausbauen,

v6. Spiralstifte aus beiden‘Schalfgabeln fur Vorwdrtsgdnge mit SW-203 herausschiagen.
7. Schaltgabel 1. und 2. Gang von Schaltstange abnehmen. Hierzu 1. Gang einlegen.
8. VerschluBistopfen fur Arretierung des 3. und 4. Ganges herausziehen.

9. Schaltwelle drehen und Schaltstange 3. und 4. Gang von hinten nach vorn heraus-
schlagen.

10.  Haupiwellen-Zahnradblock und Hauptantriebsrad ausbauven. Zahnradblock aus
Gehduseverltdngerung herausnehmen.

11. Dichtring mit Schraubenzieher aus Gehduseverldngerung herauszwiéngen.

12. Hauptwellen-Zahnradblock zerlegen. Tachometerschraubenrad von Hauptwelle
abnehmen und Kugellager von Hauptwelle abpressen. Beide Synchronkorper mit
SW-194 von Hauptwelle abpressen.

13. Alle Teile reinigen sowie auf Verschleil und Beschddigungen prifen. Synchronringe,
Synchronfedern und Gleitsteine ersetzen. Reste alter Papierdichtung vom Geiriebe-
gehduse und von der Gehduseverldngerung entfernen.

14, Alle Teile mit Gefriebed! gut eindlen.

15. Beide Synchronk&rper komplettieren.

16. Hauptwellen-Zahnradblock zusammenbauen. Beide Synchronkdrper sowie Kugellager
mit SW-210 auf Hauptwelle aufpressen. Tachometerschraubenrad bis zur Einrastung
der Sicherungsklammer auf Hauptwelle aufschieben.

17. Hauptwellen-Zahnradblock in Gehduseverldngerung einsetzen und neuen Dichiring
mit SW-225 bis zum Anschlag in Verliéngerung einschlagen (mit Schutzfett, Ersatz-
teile-Nr. 19 48 814, einfetten).

18. Hauptwellen-Zahnradblock und Hauptantriebsrad einbauen.

19. Schaltstange 3. und 4. Gang mit Schaltgabel in Gehduse einfuhren.
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20.
21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

Schaltgabel 1. und 2. Gang auf Schaltstange aufschieben. Hierzu 1. Gang einlegen.

Neue Spiralstifte in beide Schaltgabeln mit SW-203 einschlagen.

VerschluBstopfen fur Arretierung des 3. und 4. Ganges einschlagen - Kugel, Druck-
feder.

Schaltzwischenhebel fur Ruckwirtsgang einbauen. Axialspiel von 0,1 bis 0,3 mm
einhalten,

Nebenwellen-Zdhnradblock einbauen.

Gehduseverldngerung und Gehidusedeckel am Getriebegehtuse festschrauben (neue
Deckeldichtung verwenden).

Schaltgestdnge am Geiriebe anbauen ( Lagerstellen mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr.
19 48 814, einfetten).

Ruckwirtsgangsperre an der Schaltwelle einstellen. Hierzu den Handschalthebel
provisorisch am Schaltzwischenhebel befestigen.

Buchse in Getriebegehduseverldngerung ersetzen

- Geiriebe und Gehduseverldngerung ausgebaut -

(ngheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen™)

Dichtring mit Schraubenzieher aus Gehduseverldngerung herauszwingen.
Buchse mit Dorn von S-1125 (Ausprefiseite) aus Gehduseverldngerung auspressen.

Neue Buchse einsetzen und mit Dorn von S-1125 (Einprefiseite) bis zum Anschlag
einpressen.

Buchse mit Reibahle ausreiben.

Neuen Dichiring mit SW-225 bis zum Anschlag in Gehduseverldngerung einschlagen
(mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 19 48 814, einfetten).

Buchse im Schaltzwischenhebel ersetzen

- Getriebe und Wahlhebel ausgebaut -

(ndheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen")

Buchse, nach Entfernen des Sprengringes, mit S-1263 von Sprengringseite aus
heraustreiben.

Neue Buchse entgegen der Ausireibrichtung in Schaltzwischenhebel und in Ge-

hduseverldngerung einsetzen. Die Aussparung der Buchse muf3 in Einbaulage ge-
. o .

nau nach oben zeigen. Zur Kontrolle 90 -Winkel ansetzen.

Buchse mit S-1263 bis zum Anschlag einireiben.

Schaltbolzen ersetzen. Hierzu Zylinderstift fur Schaltbolzen an Wihlhebel her-
ausschlagen.
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Schaltgestdnge aus— und einbauen

- Gefriebe ausgebaut -

(ntheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen")
1. Schaltgestinge - Schalistange, Wahlhebel - vom Getriebe abbauen.

2. Schaltgestinge an Getriebe anbauen. Jeweils Spannscheibe und Ausgleichscheibe
an den Bolzenbefestigungen der Schaltstange und des Wahlhebels beilegen.

3. Schaltbolzen sowie Lagerstellen des Schaltgestiinges mit Schutzfett, Ersatzteile-
Nr. 19 48 814, einfetten.

4.  Ruckwiértsgangsperre an der Schaltwelle einstellen. Hierzu den Handschal thebel
provisiorisch am Schaltzwischenhebel befestigen.

Dichtring in Getriebegehiduseverldngerung ersetzen

- Geiriebe eingebaut -

(ndheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen™)

1.  Gelenkwelle ausbauen (siehe Arbeitsvorgang in Gruppe 4).

2. Dichiring mit S-1266 (ohne Hulse) in Verbindung mit $-1033 aus Gehdusever-
lingerung herausziehen.

3. Neuen Dichtring mit SW-225 bis zum Anschlag in Gehtduseverldngerung ein-
schlagen (mit Schutzfett, Ersatzteile-Nr. 19 48 814, einfetten).

4, Gelenkwelle einbauen.

5. Getriebeslstand konfrollieren, Getriebesl M 15/1 muB bis Unterkante Einfull-
offnung eingefiillt sein.

Tachometerrad (gefrieben) ersetzen

- Geftriebe eingebaut -

(ntheres siehe unter "Schaltgetriebe Uberholen")

1. Tachometerwelle vom Geiriebe abschrauben.

2. Sicherung fur Tachometer-Fuhrungsstick abschrauben und IEUhrungsstck mit
SW-204 aus Gehtuseverldngerung herausziehen.

3. Tachometerrad, Dichtring und Gummiring ersetzen (Teile mit Getriebed| eindlen).

4. Tachometer-Fuhrungsstick in Gehduseverldngerung einbauen, Sicherung fur Fuh-
rungsstick anschrauben,

5. Tachometerwelle am Getriebe anschrauben.
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Dichtung fur Getriebegehdusedeckel ersetzen

- Getriebe eingebaut -

Gehtusedeckel vom Getriebegehtuse abschrauben (Ol l&uft aus, Arretierungsteile
fur Schaltstange Ruckwirtsgang - Druckpilz, Druckfeder, Kugel - fallen aus
Gehdusebohrung).

Deckeldichtung ersetzen.
Anlagefldchen der Dichtung am Gehduse und am Deckel séubern.

Arretierungsteile fur Schaltstange Ruckwiirtsgang in Gehdusebohrung einsetzen und
Gehtusedeckel festschrauben.

Getriebesl M 15/1 bis Unterkante Einfullsffnung einfullen.

|
]
|
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SPEZIAL-WERKZEUGE

Schaltgetriebe

Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung

S-1125 | Getriebeendstickbuchsen-Bearbeitungswerkzeug| Aus- und Einpressen der
Getriebeendstickbuchse.
In Verbindung mit ver-
stellbarer Reibahle, Aus-
fuhrung U 29 bis 34 mm
(Verldngerung um 100 mm

‘ langer als normal)
. 0
S-1263 Schaltbolzenlagerbuchsen-Aus- und -Eintreib- | Aus- und Einfreiben
werkzeug der Schaltbolzenlager-
buchse
@m 0[3608]

S-1266 Getriebehauptwellendichtung-Ausziehhaken | Ausziehen des Dicht-
ringes aus Gehdusever-
lingerung bei eingebau-
tem Hauptwellen-Zahn-
radblock.

Ohne Hulse, in Verbin-
dung mit S-1033, Teil
1 und 2 (Werkzeug aus
Gruppe 9).
o[3609)
SW-56 Hauptaniriebsradkugellager- und Antriebskegel-| Aufpressen des Kugel-

radlager-AufpreBhilse

Stahlrohr-40%4 x182
Steel pipe-40%x4 x182

|
{

}
307
|
|
l
|
3522 =]
40%

et D) -]
180

03330

All dimensions are metric

lagers auf Hauptantriebs-
rad
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung

Gegen AusflieBen von

SW-191 | Getriebehauptwellen-Abdicht- und -Drehhulse | G
Ol auf Haupiwelle auf-

stecken
Sieel pipa 35x55x72 Flathiomk -40x6x80
s
Séa?gl[bg%ﬁ[-hhs)&? M | hartgeldtet
2 brazed
ooy 120 [}
MR
i - T -
«v 1 N I Y S
. L4x15°
geschweilit R
welded kot ¥
=90 6
All dimensions are metric 07763
SW-194 ‘Abdruckplatte Abpressen der Synchron-
korper 1. und 2. Gang
g .
S o sowie 3. und 4. Gang

Steel SAE 1045-170%6

All dimensions are melric 03336,
SW-203 Spannstifte-Aus- und -Eintreibdorne Aus- und Einfreiben der
Spannstifte in Schalt-
c60-12%182 coo-sisz - stangen und Schaltwellen
Steel SAE If60-72¥752 Steel SAE 7050—83782 “;I
=
Pt
— _ - . - — [ L In\
[ —F% -8
! L
75
180
i 145
ii,__nc %——
! vergltet A
heat-treated >
All dimensions are metric o[7339]
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
SW-204 Tachometerantrieb- Montagewerkzeug Ausziehen des Tacho-
meter-Fuhrungsstickes
aus Gehduseverldnge-
2% —
Stahlro(zr 72¢x7.2x275 T rung
Steel pipe-127x1,2x215 !
hartléten schweiflen
braze i weld
f
115
Teil von Tachometerschutzschlauch ] 726‘_
verwenden |
Use end of speedometer drive shaft
conduil
All dimensions are metric o[78¢1]
SW-205 | Hauptaniriebsradkugellager-Abdrickscheibe Abpressen des Kugellagers
i S 60.11-100%8 ¢ ‘ vom Hauptantriebsrad
Steel SAE 1045-100%x 8 elan
A
4
45—l —l 3 g1
62,4
100
All dimensions are metric [g3337
SW-207 Schaltwellendichtring-Eintreibdorn Eintreiben der Schaltwel-
lendichtringe in Geirie-
St 60.11-268%122 ’ begehtuse
Steel SAE 1045-28%122
'
o “i
N ’ o~
I . t
— F-3x75
{t— 0 5-—n| 75 -
120 -
All dimensions are metric
03338
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung

SW-208 RUcklaufradcnchsep-AusdrUckschraube Ausdricken der Achse fur

Rucklaufrad aus Getriebe-
gehduse

St 60.71- 17 Sechskant x 87
Steel SAE 1045-17 Hex. stock x 87

4 mm Kugel
4 mm ball

y y
s YT T T T T &
o~ -
9 ~ ] e — 1] =
[} - +
— la3x45° e 45—
25— —————— 50—
ot 85

St 60.11-17 Sechskant x 57
Steel SAE 1045 -17 Hex. stock x 57

«"|M72 r.—

e 55—t

All dimensions are metric

SW-210 AufpreBhulsen fur Synchronk&rper Aufpressen des Haupt-
wellen-Kugellagers,
der Synchronkorper

1. und 2, Gang sowie

Stahirohr- 34%4x 502 3. und 4. Gang
Steel pipe-34¢x4x362

1
2

27

T
3

3260
Stahirohr- 34%4x37
Steel pipe-34 P4x37

1
1

All dimensions are metric

262

fat— 35 —!

03340
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‘Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
SW-225 | Antriebskegelrad- und Getriebehauptwellen- | Einireiben des Haupt-
dichtring-Einprefhulse wellendichtringes in
Gehduseverldngerung
C/5—40‘X 62 ‘
Steel SAE 1015-40x62
C75-80¢X70 M
Steel SAE 1015-80% 10
— ] |t —
gekordelt |/ ° A
Yknurle_d ,/ ] fa-3x15 !
S F
P \ I LN
i - ! i N
.. IS A% S 1 |
S o et N Es |
i &*a—«l 1x45 —~——>~<~‘f; = ‘40
Loy ¢ T
' R o
g |
- tet—§ ?
Y
- 23 ]
———————— §0 ————————=
All dimensions are metric 02436
- ‘Nebenwellen- Zahnradblock-Montierdorn Aus- und Einbau des
Nebenwellen-Zahn-
radblockes.
cas-18%172 4 Selbstanfertigung
Steel SAE 1045-16%172
<13
e
''''' e L
— 1
i 1x45° 1x45 =~
S — 1 1) . [
All dimensions are metric
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